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CZESC ST. Il. - 1.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét

Grupa robot:
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw
budowlanych

Klasy robot:
45410000-4 Tynkowanie
45430000-0 Pokrywanie podtég i scian
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

Kategorie rob6t: 45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45431200-9 Ktadzenie glazury
45442100-8 Roboty malarskie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczeg6towe dotyczgce wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z nowg aranzacjg wnetrza lokalu handlowo - ustugowego o symbolu P-12, mieszczacego sie w
Centrum Handlowym Magnolia Park, na cele Centrum Obstugi Mieszkanca. Lokal ten ma peic¢ funkcje
ustugowa, zwigzang z obstuga biezgcg spraw obywatelskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacja jest sporzgdzona na podstawie projektu wykonawczego opracowanego przez Biuro
Architektoniczno-Budowlane ‘ARCHITEKT Tomasz Cempa” ul. Norwida 9/10 Wroctaw i opisuje rozwigzania
techniczno-materiatowe okreslone w projekcie budowlanym.

Zastosowanie w trakcie realizacji robét na budowie technologii materiatow lub rozwigzan konstrukcyjnych
innych niz okreslono w projekcie budowlanym/wykonawczym, nie uniewaznia specyfikacji. W takiej sytuaciji
nalezy stosowa¢ odpowiednie rozdziaty specyfikacji technicznych sporzadzonych dla innych robdt lub
obiektow.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét roboty
wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

1.4. Roboty wykonczeniowe:

» konserwacja oraz uzupetnienia w strukturze posadzki strefy frontowe;j lokalu,

» utozenie nowej posadzki ptytkowej (ptytki gres) w strefie zaplecza,

* wykonanie posadzki elektrostatycznej uziemionej w pomieszczeniu serwerowni,

« wykonanie prac malarskich na catosci istniejacych i projektowanych $cianach oraz czesci sufitow
podwieszonych,

* montaz okftadzin $ciennych w strefie nizszej Scianek (na wysokosci ok. 1,0m od posadzki),

e aranzacji scian foto prezentacjami, tapetami,

e wykonanie aranzacji pomieszczen wraz z umeblowaniem statym i ruchomym (stanowiska pracy
biurowej, szafki biurowe, stoty i blaty do wypetniania dokumentéw)

* montaz podajnikbéw recznikow papierowych, dozownikdéw ptynéw (mydta, srodkéw dezynfekujacych),
luster nasciennych,

* montaz elementow utatwiajgcych orientacje 0osob niepetnosprawnych — niedowidzacych,

* montaz na ptaszczyznach przeszklonych folii 0 zréznicowanej przeziernosci,

1.5. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i
definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacii.

1.6. Ogole wymagania dotyczace robot

Realizacja inwestycji rozpoczyna sie od daty przekazania wykonawcy placu budowy. Przekazanie placu
budowy nastepuje protokolarnie i obejmuje przekazanie wykonawcy projektu budowlanego, dziennika
budowy wraz z pozwoleniem na budowe oraz wytycznych realizacji inwestycji.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi rob6t, poleceniami nadzoru inwestorskiego (Inzyniera) i autorskiego, zgodnie z
art. 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

Przed przystgpieniem do realizacji rob6t wykonawca powinien odpowiednio przygotowac i zabezpieczyé
teren budowy oraz oznaczy¢ budowe tablicg informacyjna.
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1.6.2. Prace tynkarskie

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ rob6t zwigzanych z wykonaniem tynkéw dekoracyjnych
cienkowarstwowych tzw. betonu architektonicznego, wykonaniu gtadzi tynkarskich oraz wszystkie roboty
pomocnicze.

Podtoze pod tynk winno by¢ oczyszczone z wszelkiego rodzaju wykwitéw, kurzu, plam rdzy i kurzu.

W trakcie wykonywania robdt tynkarskich nalezy zwr6ci¢é szczeg6lng uwage na witasciwe przygotowanie
podioza a mianowicie by byto ono wolne od wszelkich zanieczyszczen.

Zgodnie ze wszystkimi wytycznymi technologicznymi — wyprawy tynkarskie, w szczeg6lnosci tynki
podktadowe, muszg mie¢ dopasowang wytrzymatos¢ do podioza.

Dob6r materiatu jest uzalezniony od rodzaju prac, w przypadku wykonywania tynku dekoracyjnego nalezy
zastosowaé materiaty zgodne z systemem producenta okreslajgcym rodzaj materiatu (gruntu, podktadu,
warstwy wierzchniej) oraz sposob jego aplikaciji.

1.6.3. Wykonywanie oktadzin ptytkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +50C i
temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i okfadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podkiady z zaprawy cementowe;j
powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkfady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywajgce” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona
resztek starych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od pfaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m. W podkfadzie nalezy wykonaé, zgodnie z
projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni
dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byc¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé
podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wypetnione materiatem wskazanym
w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podkiadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podktadow
cementowych wtéknem pol propylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma
zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”)
samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukciji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposoOb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowag
szeroko$C wigkszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybér
kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
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(zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie
od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca
naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie

podioza. Wielkos¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i
konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm —6 mm

—250 x 250 mm —8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i
réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozyciji
klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy ja
lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci
kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
sprzyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢é miotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na
zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnaé naktadajac
dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowe;
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkitadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i
wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykiadziny podtogi
stosuje sie takie same kleje i z prawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sag nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy
dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzanie ich wilgotng ggbkg. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
— Sciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE - projekt aranzacji lokalu P-12 w
C. H. Magnolia przeznaczonego na potrzeby COM Urzedu Miejskiego Wroctawia.



Przed przystgpieniem do robo6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknigé i ubytkow. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrownac
zaprawag cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatag
kontrolng o

dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej. Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢
i przyjeta szerokosc¢ spoin. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie,
docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
Jprzyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycinaé na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe
oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystgpic
nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzyc¢ je

wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni oktadziny paca gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gagbka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegoinie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

1.6.4. Roboty malarskie

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych roboét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw
sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wykonczenie podtogowe

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,
- utozeniu posadzek

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotno$¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w
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pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnié odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami,
emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi
oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, kidére w czasie robot
malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostoni¢ przez zabrudzeniem
farbami.

Farby nalezy przechowywaé¢ w temperaturze powyzej 50 C, te same warunki obowigzujg przy wykonywaniu
robét malarskich.

Wszelkie roboty malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej 5 ° C. Przystepujac do malowania
farbe nalezy rozcienczy¢ do lepkosci roboczej i dobrze wymiesza¢ do uzyskania jednolitej konsystencji.
Farbe naktadaé pedzlem lub watkiem, powierzchnie do malowania nalezy oczysci¢ z pytu, kurzu i ttuszczu.
Swieze tynki malowa¢ nie wczesniej niz 3-4 tygodnie od ich potozenia.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane przy wykonaniu rob6t wg dokumentacji projektowe;.

Jakos¢ materiatow, elementéw i wyrobdéw dostarczanych na budowe powinna by¢ zgodna z wymaganiami
norm panstwowych (PN lub BN), a w przypadku braku norm - z wymaganiami okreslonymi w aprobatach
technicznych i powinna by¢ kontrolowana na biezaco przy kazdej dostawie na budowe.

Materiaty, ktére nie posiadajg odpowiednich zaswiadczen o jakosci wydanych na podstawie norm
panstwowych lub aprobat technicznych albo swiadectw dopuszczenia nie powinny by¢é wbudowane.
Dopuszcza sie stosowanie materiatow, elementéw i wyrobow zaréwno krajowych jak i z importu, przy czym
materiaty importowane muszg posiadaé swiadectwa zgodnosci z PN (BN) i aprobatami technicznymi.

W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczegbtowej nie podano wymagan
technicznych dla materiatéw, elementéw i wyrobdw albo podano je w sposob ogdiny, albo dokonuje sie ich
zamiany na inne niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokonaé odpowiednich uzgodnien z
projektantem i Inspektorem nadzoru oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ odpowiednie warunki sktadowania, magazynowania, roztadunku i
transportu na budowie wszystkich materiatéw, elementéw i wyrobéw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
"Warunkach technicznych wykonania robét budowlano-montazowych" oraz szczegétowymi wymaganiami
okreslonymi przez producentéw lub dostawcédw. Wykonawca uzyska przed wbudowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora nadzoru.

2.1.1. Plyty gipsowo-kartonowe.

W projekcie przewidziano ptyty gr. 12,5mm wodoodporne i 15 mm ognioodporne. Piyty gipsowo-kartonowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych.

2.1.2. Woda.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.1.5. Gips szpachlowy.

Mieszanina siarczanu wapnia, wodorotlenku wapnia, weglanu wapnia, domieszek modyfikujgcych i
regulatorow czasu wigzania. Zgodnosé z normg PN-EN 13279-1:2009(EN 13279-1:2008). Gips szpachlowy
jest suchg mieszanka produkowang na bazie naturalnych spoiw gipsowych uzyskiwanych w wyniku prazenia
kamienia gipsowego, wypetniaczy mineralnych oraz srodkéw modyfikujgcych, dzieki ktérym uzyskana po
zmieszaniu z wodg zaprawa jest plastyczna i bardzo tatwa w obrobce. Zastosowanie gipsu szpachlowego
pozwala uzyska¢ mocne powierzchnie o wysokim stopniu gtadkosci, stanowigce doskonate podtoze pod
malowanie. Gips Szpachlowy jest materiatem ekologicznym, przyjaznym dla srodowiska, zapewniajagcym w
pomieszczeniach korzystny mikroklimat, pozytywnie wptywajacy na zdrowie i samopoczucie cztowieka.

2.2.1 Tynk dekoracyjny mineralny, cienkowarstwowy.
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Beton architektoniczny, to tynk drobnoziarnisty
dekoracyjny, zabarwiony tynk mineralny wyprodukowany na bazie spoiwa wapiennego, wystepujacy w
formie sypkie;.

2.2.2. Zacierka gipsowa
Warstwe wykonczeniowa stanowi gtadz gipsowa.

2.3. Plytki gresowe

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek sg ptytki gres, Podioze dla warstwy posadzkowej
stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej, lub warstwa betonu na
gruncie, odpowiadajace pod wzgledem wytrzymatosci PN85/B-04500.

Ptytki gres przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowaé sie niskg nasigkliwoscia i $cieralnoscig (kl.
min. V), antyposlizgowoscia odpornoscia na uderzenia, ptytki stosowane na zewnagtrz budynkéw
mrozoodporno$cia Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang
uzyte gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie
wodoodpornoscig mrozoodpornoscia tatwoscia zastosowania, niepalnoscia. Plytki, kleje i masy do fugowania
powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

2.4.1. Materialy do malowania elementéw budowlanych.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw zastosowano:

«  Farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002 - farby akrylowe potmatowe
do malowania Scian.

»  Farby akrylowe do malowania sufitow.
«  Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.4.2. Materialy pomocnicze.

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to: rozcienczalniki, srodki do odttuszczania, mycia i
usuwania zanieczyszczen podtoza, srodki do likwidacji zaciekoéw i wykwitéw, kity i masy szpachlowe do
naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.4.3. Woda.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkciji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5.6. Gips szpachlowy.

Mieszanina siarczanu wapnia, wodorotlenku wapnia, weglanu wapnia, domieszek modyfikujacych i
regulatorow czasu wigzania. Zgodnos¢ z normg PN-EN 13279-1:2009(EN 13279-1:2008). Gips Szpachlowy
jest suchg mieszanka produkowang na bazie naturalnych spoiw gipsowych uzyskiwanych w wyniku prazenia
kamienia gipsowego, wypetniaczy mineralnych oraz srodkéw modyfikujgcych, dzieki ktérym uzyskana po
zmieszaniu z wodg zaprawa jest plastyczna i bardzo tatwa w obrobce. Zastosowanie gipsu szpachlowego
pozwala uzyskaé mocne powierzchnie o wysokim stopniu gtadkosci, stanowigce doskonate podtoze pod
malowanie. Gips Szpachlowy jest materiatem ekologicznym, przyjaznym dla srodowiska, zapewniajagcym w
pomieszczeniach korzystny mikroklimat, pozytywnie wptywajgcy na zdrowie i samopoczucie cztowieka.

3. SPRZET

Rodzaje, ilosci i parametry techniczne sprzetu okresla projekt organizacji rob6t budowlanych i montazowych
oraz instrukcja techniczna montazu dla poszczegdlnych robét lub ich czesci montowanych z gotowych
elementéw. Sprzet zmechanizowany podlegajacy przepisom o dozorze technicznym musi posiada¢ aktualne
dokumenty uprawniajgce do jego eksploataciji.
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Sprzet zmechanizowany i pomocniczy powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis okreslajgcy jego istotne
wiasciwosci techniczne, np., udzwig, nosnosé, cisnienie, temperature itp.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$é wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogélne. Uzywane pojazdy,
poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetniaé wymagania dotyczace przepiséw i ruchu
drogowego.

W czasie transportu materiaty, elementy i urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie lub zmiane witasciwosci technicznych,

Materiaty sypkie typu cement, wapno, gips w trakcie transportu winny by¢ zabezpieczone przed dziataniem
zewnetrznych warunkéw atmosferycznych zwtaszcza przed dziataniem wilgoci.

4.1.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych.
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkifadek. Pakiety nalezy skiadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych i suchych, na robwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podkfadzie. Wysoko$¢ sktadowania - do
pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.1.2. Transport.
Transport ptyt — ze wzgledu na niewielka ilos¢ ptyt odbywa sie przy pomocy ogélnych, krytych Srodkow
transportu, przystosowanych do przewozoéw materiatéw budowlanych.

4.1.3. Sktadowanie.

Materiaty gipsowe przechowywaé¢ w fabrycznie zamknietych opakowaniach w warunkach suchych (zalecane
na paletach), w pomieszczeniach zamknietych. Chronic¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia wynosi
6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Uwaga ! Wyroby zawierajg produkty alkaliczne i
w przypadku zabrudzenia oczu nalezy je obficie przemy¢ woda, a nastepnie skontaktowac sie z lekarzem.

4.2.1. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét tynkarskich.

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

«  Sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej (szczegotowej).

. Sa wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu).

*  Spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia.

e Producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow.

*  Spetniajg wymagania wynikajagce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
tynkarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

*  Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

4.2.2. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich.

Materiaty i wyroby do rob6t tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych. Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane
w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie
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wigkszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac¢ wody w
opakowaniach po s$rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Materiaty gipsowe przechowywaé¢ w fabrycznie zamknietych opakowaniach w warunkach suchych (zalecane
na paletach), w pomieszczeniach zamknietych. Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia wynosi
6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Uwaga ! Wyroby zawierajg produkty alkaliczne i w przypadku zabrudzenia oczu nalezy je obficie przemyé
wodag, a nastepnie skontaktowac sie z lekarzem.

Emulsje gruntujgcg nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknietych opakowaniach w chiodnym
pomieszczeniu w temperaturze dodatniej. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 m-cy od daty produkgiji
umieszczonej na opakowaniu. Chroni¢ przed mrozem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Materiaty sktadowac zgodnie z zaleceniami producenta - max. przez 12 miesiecy w szczelnie zamknietych
opakowaniach fabrycznych.

4.2.3. Transport.
Transport materialtdbw wigzacych - wapno i cement, mieszanki tynkarskie - dowolnymi krytymi srodkami
transportu. Uktada¢ na paletach. Nie dopuszczaé do zawilgocenia.

4.3. Transport i skladowanie ptytek gresowych

Ptytki pakowne sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowa¢ i przechowywac¢ w
temperaturze ponizej 5°C.

4.4.1. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw do rob6t malarskich.

Materiaty i wyroby do robét malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

»  Sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej (szczegotowej).

» S wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu).

*  Spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia.

. Producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe
wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow.

*  Niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o
substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdzn.
zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanc;ji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami).

*  Opakowania wyrobdéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania podane w
rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
zmianami).

*  Spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
malarskich powinien sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminow
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatow.

4.4.2. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét malarskich.

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
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dziataniem promieni stonecznych. Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane
w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie
wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy
przechowywac¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

4.4.3. Transport materiatow.

Transport materiatow do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych

urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych. Do transportu
farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac
samochod6éw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie roboty budowlano-montazowe musza by¢ prowadzone zgodnie z:
- umowg
- planem BIOZ
- harmonogramem rzeczowo — finansowym i terminowym
- projektem budowlanym/projekt wykonawczy (architektura i konstrukcja)
- poleceniami organéw kontrolujgcych i nadzorujgcych
- warunkami technicznymi wykonania robét
- obowigzujacymi przepisami prawa.

5.2. Rozpoczecie robét

Przed rozpoczeciem robét Kierownik robdt powinien stwierdzic¢, ze obiekt odpowiada warunkom zgodnym z
przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia robét wykonczeniowych.

5.3. Zakres wykonywanych roboét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz zgodnie z dokumentacjg projektowg i wytycznymi instrukcji dostawcy systemu
tynkéw dekoracyjnych.

5.5.4. Wykonywanie tynkow dekoracyjnych:
Zgodnie z instrukcjg dostawcy systemu wykonania tynku dekoracyjnego.

Parametry podfoza:
Przyczepnosé¢ = 0,5 MPa
Wilgotnos$c¢ do 75%

Temperatura stosowania i podtoza 0d+5°C do +25°C

5.6. Uktadanie ptytek gresowych

Podkiad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podkfadu nie spadnie
ponizej niz 5°C.

Podkiady pod posadzki z ptytek gres powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke
chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-1 5).

Podkiad pod posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy
lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podktadzie cementowym nalezy wykonac
szczeliny dylatacyjne: « w miejscach dylatacji konstrukciji budynku, oddzielajgce fragmenty podtogi o ré6znych
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wymiarach, « w miejscach styku podidég o réznej konstrukcji, przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie
podktadu na pola 6x6 m, o gtebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu;

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowg nalezy przygotowaé¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy ukiada¢ niezwlocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wys. rownej wysokosci podktadu z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym zatarciem i wyrdwnaniem powierzchni. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie powinny
przekracza¢ 2mm/ m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywaé w dwéch warstwach tj. najpierw warstwe réowna
potowie grubosci podkiadu, a po utozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszankg betonowg do przewidywanej
catkowitej grubosci podktadu.

Do ukfadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robdét budowlanych stanu surowego i roboét
tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu
posadzek powinna wynosi¢ 5°-35°C, przy ukfadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz
10°C.

Przed ukiadaniem ptytki nie powinny by¢é moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowa¢ mieszajac,
zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna
by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze za pomocg pacy, przy uktadaniu
posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na
spodnia, czesc¢ plytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie
ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych plytek wyznaczajgcych poziom posadzki i pasow
prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zostaé
po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin, o
jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg
posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokét scian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych
ptytek lub specjalng listwag z tworzyw sztucznych.

5.7.1. Warunki przystapienia do robét malarskich.

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze poprzedzajgcych

robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

«  Catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.).

*  Wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe.

»  Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

*  Wykonaniu tzw. biatego montazu.

. Utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow.

*  Oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.8. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie.

5.8.3. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt
powinny byé zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowg na
ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.9. Warunki prowadzenia robét malarskich
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5.9.1. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich.

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

. Przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych).

W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C.

W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo

pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy

przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w SST. Prace malarskie na

elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy

wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od

otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy

zabezpieczyc¢ i ostonic przez zabrudzeniem farbami.

5.9.2. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych.

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podifoza spetniaja wymagania podane w SST a
warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone j.w.. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta farb.

5.9.3. Wymagania dotyczace powtok malarskich.

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

*  Niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na deemulgacje.

*  Aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk.

« Jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa.

»  Bez uszkodzen, przeswitdw podtoza, sladéw pedzla.

. Bez zluszczen, odstawania od poditoza oraz widocznych tgczen i poprawek.

. Bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na

spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda. Powtoki te powinny byc:

*  Odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie.

*  Bez uszkodzen, smug, plam, przeswitdéw i sladow pedzla.

e Zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowag w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy

jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie

dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

e Spekan.

*  tuszczenia sie powtok.

*  Odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w

postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powtoki z farb mineralnych

powinny:

*  Roéwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

« Nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniang nie mie¢ sladow pedzla.

W zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacijg projektowa.

 By¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych).

*  Nie mie¢ przykrego zapachu.
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Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

*  Na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcieh barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2.

e Chropowatos$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

*  Odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw.

«  Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakierbw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych. Powtoki z lakieréw powinny:

. Mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacijg projektowa.

+  Nie mie¢ sladoéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen.

*  Dobrze przylega¢ do podtoza.

. Mie¢ odpornosé¢ na zarysowania i wycieranie.

Mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.1. Zasady ogolne kontroli
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:
- kontrole wtasciwego zabezpieczenia elementéw konstrukcyjnych budynku przed przystgpieniem do robét
rozbiérkowych i demontazowych;

- kontrole dokumentéw wymienionych w p-cie 6;
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania programu zapewnienia jakosci robét budowlano -
montazowych. Opracowanie takie wymaga akceptacji Inspektora nadzoru i powinno zawierac:
- zasady komisyjnej kontroli materiatéw, elementéw:
jakos¢ materiatow, wyrobow, elementow okresla sie na podstawie
dokumentdw zatgczonych do dostawy,
ogledzin zewnetrznych,
b) sprawdzenia certyfikatow, deklaracji, Swiadectw zgodnosci
zasady komisyjnej kontroli wykonanych robét:
- kontroli poszczegdélnych rodzajéw robét w oparciu o wymagania okreslone w "Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych" i szczegétowych specyfikacji technicznych,
Wszystkich czynnosci kontroli jakosci materiatéw i rob6t dokonuje sie komisyjnie.
Wyniki czynnosci kontrolnych i sprawdzajacych jako$¢ materiatow i robot zapisuje sie w odpowiednich
protokotach lub w dzienniku budowy. Do protokotow zatgcza sie odpowiednie dokumenty: zaswiadczenia o
jakosci, raporty i wyniki badan, wyniki pomiaréw, certyfikaty, deklaracje zgodnosci, certyfikaty
bezpieczenstwa i inne. Dokumenty te przechowuje sie do odbioru koncowego, a nastepnie dotgcza sie je do
protokotu odbioru koncowego budowy.
6.1.2. Kontrola jakosci materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robdét musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
6.1.3. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci rob6t polega na kontroli zgodnosci wykonania robot z:

- dokumentacjg Projektowg

- specyfikacjg techniczng

- polskimi lub branzowymi normami

- warunkami technicznymi wykonania i montazu

- poleceniami inspektora nadzoru
6.1.4. Odbior techniczny koncowy
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych (robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu)

- certyfikaty i deklaracje zgodnosci wydane przez dostawcéw materiatéw

- projekt powykonawczy
Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
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dotyczacymi zmian i odstepstw od dokumentacji projektowe;j
- protokoty z odbioréw technicznych i realizacja postanowien dotyczgcych usuniecia usterek
- aktualnos¢ dokumentaciji projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia

6.2. Kontrola jakosci robét — scianki z ptyt gipsowo-kartonowych

6.2.1 Badania w czasie wykonywania robot.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
~“Nymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

e Rownosc¢ powierzchni piyt.

*  Narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen).

*  Wymiary ptyt (zgodne z tolerancja).

*  Wilgotno$¢ i nasigkliwosé.

*  Obciazenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.2.2 Odbior robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania og6ine”. Odbiér podtoza nalezy przeprowadzic¢
bezposrednio przed przystgpieniem do roboét oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg. Roboty
uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

6.2.3 Wymagania przy odbiorze.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze”. Sprawdzeniu podlega:

e Zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczna,

* Rodzaj zastosowanych materiatow,

e  Przygotowanie podtoza,

*  Prawidlowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

*  Wichrowato$c¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami
prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajagce z wczedniejszych zatozen zawartych w dokumentaciji.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkdéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o diugosci ok. 2,0 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.

6.3. Kontrola jakosci robot — roboty tynkarskie:

6.3.1. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych.
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedag
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.

6.3.2. Badania materiatow.

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentdéw towarzyszgcych wysyice materiatdw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej rob6t tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia
(szczegobtowej), oraz normami powotanymi w niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.3.3. Badania przygotowania podiozy.
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

15

SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE - projekt aranzacji lokalu P-12 w
C. H. Magnolia przeznaczonego na potrzeby COM Urzedu Miejskiego Wroctawia.



*  Wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego.

*  Rownosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty.

*  Przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe Scierania.

*  Obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku.

e Zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania.

»  Chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania.

*  Obecnos¢ wykwitdw - poprzez ocene wygladu

e Ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.3., a nastepnie odnotowane w

formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.4 Badania w czasie robét.

Badania w czasie robét tynkowych polegaja na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Czestotliwos¢ oraz zakres
badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynikac z
normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badan materiatbw i zapraw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3.5. Badania w czasie odbioru robot.

6.3.6. Zakres i warunki wykonywania badan.

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania

dotyczgce wykonanych robdt tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

e Zgodnosci z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegbtowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawcze;.

« Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw.

»  Prawidtowosci przygotowania podtoza.

*  Prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robo6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych robét. Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie p6ézniej niz przed uptywem 1 roku od daty

ukonczenia robo6t tynkowych. Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych

przeprowadza¢ nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

»  Czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do rob6t potwierdzajg, ze przygotowane
podifoza nadawaly sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

«  Czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej
0°C.

6.3.7. Opis badan.

»  Sprawdzenie przyczepnosci tynku do poditoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
mtotkiem (brak gluchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

e Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw - po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikbw pod uderzeniem
Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

+  Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem
Baronnie’go metoda kwadracikowania j.w.

. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie swiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
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+  Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wyciaé probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy
okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze
nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany
przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej
nalezy przyjmowaé wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o
powierzchni wigkszej niz 5000 m nalezy na kazde rozpoczete 1000 m wycia¢ jeden dodatkowy otwor.

+  Sprawdzenie wygladu i innych wifasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.

e Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadoéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujgcy - powierzchnie tynku nalezy
zwilzy¢ woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia
metoda kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramoéw; préba ta powinna daé
wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

. Sprawdzenie prawidiowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

6.3.8. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢é dokonany
przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione powyzej w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla podiozy nalezy
porébwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w odpowiednich pkt. niniejszej
specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania dalty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczegbtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania wyprawy. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac
i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robo6t ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

6.3.9. Odbior czesciowy.

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do
dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takag forme przewiduje).

6.3.10. Odbior ostateczny (koncowy).

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana

przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny

wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

*  Dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét.

»  Szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot.

. Dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac.

*  Dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
wyrobow budowlanych.

»  Protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.
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. Instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej.

Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3.8. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi

w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji technicznej robédt tynkarskich,

opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,

a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny byé odebrane. W takim przypadku

nalezy wybraé jedno z nastepujacych rozwigzan:

« Jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunaé nieprawidtowosci wykonania tynkow
w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegobtowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

« Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych.

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungc
wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtdrnie zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzagdza sie protok6t podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

»  Ustalenia podjete w trakcie prac komisiji.

*  Ocene wynikow badan.

*  Wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

+  Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

6.3.11. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej tynku zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach tynkowych.

6.4. Odbior robot ptytkarskich.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
1) Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z specyfikacjg techniczng oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdéw z wystawionymi atestami wytwércy.
2) Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
3) Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
4) Odbiér powinien obejmowac:
e sprawdzenie materiatdw na podstawie zapisébw w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z powotanymi normami oraz niniejsza SST,
e sprawdzenie przygotowania podtoza,
» sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
* sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki i scian; badanie nalezy wykona¢
przez ocene wzrokowa oraz za pomoca fat, poziomic,
« sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
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« sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg nhaciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a
szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

6.5. Kontrola jakosci robot — roboty malarskie

6.5.1. Badania przed przystapieniem do robét malarskich.
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatow, ktdre
bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.5.2. Badania podiozy pod malowanie.

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujgcych
terminach:

*  Dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania.

. Dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania. Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e Murdw ceglanych i kamiennych - zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania
zgodnie ze szczegbtowg specyfikacja techniczng rob6t murowych, wypetnienie spoin, wykonanie
napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢é muru.

*  Podlozy betonowych - doktadnos¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz szczegdtowg
specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnosc¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych.

*  Tynkoéw zwykitych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczego6towej specyfikacji technicznej robét tynkowych,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnos¢ tynku.

 Podlozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetien.

*  Piyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow.

*  Elementéw metalowych - czystos¢ powierzchni.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegbtowej specyfikacii
technicznej robot tynkowych. Wyglad powierzchni podiozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1,0
m, w rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni
metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg czystg reka. W przypadku powierzchni
metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu
odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podioza i okresli¢ wilgotnosc
metoda suszarkowo-wagowg. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi powyzej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.5.3. Badania materiatow.
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom. Bezposrednio przed uzyciem
nalezy sprawdzic:
e« Czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich.
»  Terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach.
*  Woyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wida¢ w przypadku farb
ciektych:
+  Skoagulowane spoiwo.
. Nieroztarte pigmenty.
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. Grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektorych farb strukturalnych).
. Kozuch.

«  Slady plesni.

«  Trwaly, nie dajgcy sie wymieszaé osad, nadmierne, utrzymujgce sie spienienie.
e Obce wtrgcenia.

e Zapach gnilny.

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

«  Slady plesni.

o Zbrylenie.

*  Obce wtracenia.

e Zapach gnilny.

6.5.5. Badania w czasie robot.

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z
dokumentacjg projektowa wymaganiami niniejszej specyfikaciji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w
szczegblnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania
poditozy i naktadania powtok malarskich.

6.5.6. Badania w czasie odbioru robét.

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczgce wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

e Zgodnosci z dokumentacjg projektowg specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawcze;.

« Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw.

*  Prawidtowosci przygotowania podtfozy.

»  Jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonanych robét. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach

od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co

najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powtok

malarskich obejmuje:

. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego.

»  Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku.

»  Sprawdzenie odpornosci na wycieranie.

. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki.

»  Sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

»  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m.

*  Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.

+  Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powitoki. Powtoke nalezy uzna¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby.

. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych.

. Przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg
strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki. Przyczepnosé powtoki nalezy uznac za dobra,
jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie.

. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca miekkiego pedzla;
powloke nalezy uznaé za odporng. na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podtoza.
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6.5.7. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbioér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami
dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w niniejszej specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowg oraz specyfikacja techniczng (szczego6towa) i zezwoli¢ na przystgpienie do robdt malarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdbw koniecznych do usuniecia nieprawidiowosci podioza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia
zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

6.5.8. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do
dokonania czesciowego rozliczenia robo6t (jezeli umowa takg forme przewiduje).

6.5.9. Odbior ostateczny (koncowy).

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana

przez Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny

wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢c umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty - dokumentacje projektowg z

naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t, szczegétowe specyfikacje techniczne ze

zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania rob6t, dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami

dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, dokumenty s$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i

powszechnego zastosowania uzytych materiatdw i wyrobéw budowlanych, protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czesciowych, instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw, wyniki
badan laboratoryjnych i ekspertyz. W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi

dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnac¢ je z

wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonac

oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a

dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli

chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

« Jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej oraz
przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru.

» Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskie;
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych.

W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Protoko6t powinien zawierac¢: ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocene wynikéw badan, wykaz wad i

usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot

malarskich z zaméwieniem. Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

6.5.10. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.
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Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie
oceny wizualnej powlok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny
(koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci rob6t. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach malarskich.

7. WYCENA ROBOT

W wycenie robdét nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy potrzebne do prawidtowego wykonania prac
wykonczeniowych zgodnie z przedstawiong dokumentacjg projektowg. Przy wycenie robét nalezy zwrécic¢
uwage na wszelkie wymagania, w tym ogélne, ktére moga mie¢ wptyw na koszt wykonania.

8. ODBIOR ROBOT

W stosunku do nastepujgcych robot nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne: wszystkie roboty
zanikowe. Poszczegdlne etapy robot powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru robét (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor
Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robét, kontrolujgc ich jakos¢ w
sposéb podany w punkcie 6 i 7 Wymagan Ogolnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Wymagania Ogolne, punkt 9.

9.1. Cena i szczegotowy zakres robét do wykonania obejmuje:

» konserwacja oraz uzupetnienia w strukturze posadzki strefy frontowej lokalu,

« ulozenie nowej posadzki ptytkowej (ptytki gres) w strefie zaplecza,

* wykonanie posadzki elektrostatycznej uziemionej w pomieszczeniu serwerowni,

* wykonanie prac malarskich na catosci istniejacych i projektowanych $cianach oraz czesci sufitow
podwieszonych,

* montaz oktadzin $ciennych w strefie nizszej Scianek (na wysokosci ok. 1,0m od posadzki),

* aranzacji Scian foto prezentacjami, tapetami,

e wykonanie aranzacji pomieszczen wraz z umeblowaniem statym i ruchomym (stanowiska pracy
biurowej, szafki biurowe, stoty i blaty do wypetniania dokumentéw)

* montaz podajnikbéw recznikow papierowych, dozownikdéw ptynéw (mydta, srodkéw dezynfekujacych),
luster nasciennych,

* montaz elementow utatwiajgcych orientacje 0s6b niepetnosprawnych — niedowidzacych,

* montaz na ptaszczyznach przeszklonych folii 0 zréznicowanej przeziernosci,

Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacja projektowg / zatgczony przedmiar robét stanowi jedynie

pomoc, podstawag sporzadzenia wtasciwej wyceny jest przedstawiony projekt budowlany/ projekt

wykonawczy — architektura i konstrukcja i SST/.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte

PN-90/B-14501 Zaprawy zwykte do wykonania tynkow przygotowywane na placu budowy
PN-B-10109:1998 Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie
PN-B-30020;1999 Wapno

PN-B-30031;1997 Gips budowlany

PN-79/B—6711 Kruszywa

PN- 72/B-1 0122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79405:1997/Ap1:1999  Piyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe.

PN-96/B-02874 Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe.

PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowe dzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.

PN-B-19401:1996/Ap1:1999  Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.

PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe Scienne.

PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 12859:2002/A1:200 Dotyczy PN-EN 12859:2002 - Piyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 13963:2005U  Materiaty taczace do ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody

badan.

PN-EN 14190:2005U Wyroby przetworzone z ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-78/B-04361 Kamien gipsowy, anhydryt i spoiwa gipsowe. Analiza chemiczna.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie probek.

PN-EN 13279-2:2005U Spoiwa i tynki gipsowe. Czgs¢ 2: Metody badan.
PN-86/B-04360 Spoiwa gipsowe. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci

powierzchni.
PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci i znakowanie.

10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét.
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CZESC ST. Il. - 2.

Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

Klasy robot:
39100000-3 Meble, state zabudowy

Kategorie roboét:

45421153-1 Instalowanie zabudowanych mebli

SPECYFIKACJE SZCZEGOLOWE - projekt aranzacji lokalu P-12 w
C. H. Magnolia przeznaczonego na potrzeby COM Urzedu Miejskiego Wroctawia.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczeg6towe dotyczgce wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z nowg aranzacjg wnetrza lokalu handlowo - ustugowego o symbolu P-12, mieszczacego sie w
Centrum Handlowym Magnolia Park, na cele Centrum Obstugi Mieszkanca. Lokal ten ma petni¢ funkcje
ustugowa, zwigzang z obstuga biezgcg spraw obywatelskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacja jest sporzadzona na podstawie projektu budowlanego opracowanego przez Biuro
Architektoniczno-Budowlane ,Architekt Tomasz Cempa” ul. Norwida 9/10 Wroctaw i opisuje rozwigzania
techniczna materiatowe okreslone w projekcie budowlanym/wykonawczym.

Zastosowanie w trakcie realizacji robét na budowie technologii materiatow lub rozwigzan konstrukcyjnych
innych niz okreslono w projekcie budowlanym, nie uniewaznia specyfikacji. W takiej sytuacji nalezy stosowac
odpowiednie rozdziaty specyfikacji technicznych sporzgdzonych dla innych robét lub obiektow.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot dotyczacych
wyposazenia meblarskiego.

1.4. Wyposazenie meblarskie:

* montaz wyposazenia meblarskiego zgodnie z aranzacjg
» montaz pozostatych elementéw wyposazenia czesci ogdinej zgodnie z aranzacjg
» montaz pozostatych elementéw wyposazenia sanitariatow zgodnie z aranzacjg

1.5. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i
definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.

1.6. Ogole wymagania dotyczace robot

Realizacja inwestycji rozpoczyna sie od daty przekazania wykonawcy placu budowy. Przekazanie placu
budowy nastepuje protokolarnie i obejmuje przekazanie wykonawcy projektu budowlanego, dziennika
budowy wraz pozwoleniem na budowe oraz wytycznych realizacji inwestycji.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi rob6t, poleceniami nadzoru inwestorskiego (Inzyniera) i autorskiego, zgodnie z
art. 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

Przed przystgpieniem do realizacji rob6t wykonawca powinien odpowiednio przygotowac i zabezpieczyé
teren budowy oraz oznaczy¢ budowe tablicg informacyjna.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wyposazeniem meblarskim oraz wszystkie roboty
pomocnicze.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane przy wykonaniu rob6t wg dokumentacji projektowe;.

Jakos¢ materiatow, elementéw i wyrobdéw dostarczanych na budowe powinna by¢ zgodna z wymaganiami

norm panstwowych (PN lub BN), a w przypadku braku norm - z wymaganiami okreslonymi w aprobatach

technicznych i powinna by¢ kontrolowana na biezgco przy kazdej dostawie na budowe.

Materiaty, ktére nie posiadaja odpowiednich zaswiadczen o jakosci wydanych na podstawie norm

panstwowych lub aprobat technicznych albo $wiadectw dopuszczenia nie powinny byé wbudowane.

Dopuszcza sie stosowanie materiatow, elementéw i wyrobow zaréwno krajowych jak i z importu, przy czym

materiaty importowane muszg posiadaé swiadectwa zgodnosci z PN (BN) i aprobatami technicznymi.

W przypadku, gdy w dokumentacji projektowej lub specyfikacji szczegétowej nie podano wymagan

technicznych dla materiatéw, elementéw i wyrobéw albo podano je w spos6b ogéliny, albo dokonuje sie ich
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zamiany na inne niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokonaé¢ odpowiednich uzgodnien z
projektantem i Inspektorem nadzoru oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ odpowiednie warunki sktadowania, magazynowania, roztadunku i
transportu na budowie wszystkich materiatéw, elementéw i wyrobow zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
"Warunkach technicznych wykonania robét budowlano-montazowych" oraz szczegétowymi wymaganiami
okreslonymi przez producentéw lub dostawcédw. Wykonawca uzyska przed wbudowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Rodzaje, ilosci i parametry techniczne sprzetu okresla projekt organizaciji robét budowlanych i montazowych
oraz instrukcja techniczna montazu dla poszczegoélnych robét lub ich czesci montowanych z gotowych
elementéw. Sprzet zmechanizowany podlegajacy przepisom o dozorze technicznym musi posiadac aktualne
dokumenty uprawniajgce do jego eksploataciji.

Sprzet zmechanizowany i pomocniczy powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis okreslajacy jego istotne
wiasciwosci techniczne, np.: udzwig, nosnos¢, cisnienie, temperature itp.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych roboét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogélne. Uzywane pojazdy,
poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetniaé wymagania dotyczace przepiséw i ruchu
drogowego.

W czasie transportu materiaty, elementy i urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie lub zmiane witasciwosci technicznych,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Wszystkie roboty budowlano-montazowe musza by¢ prowadzone zgodnie z:
- umowg
- planem BIOZ
- harmonogramem rzeczowo — finansowym i terminowym
- projektem budowlanym / wykonawczym — architektura
- poleceniami organéw kontrolujgcych i nadzorujgcych
- warunkami technicznymi wykonania robot
- obowigzujgcymi przepisami prawa.

5.2. Rozpoczecie robét

Przed rozpoczeciem montazu Kierownik rob6t powinien stwierdzi¢, ze obiekt odpowiada warunkom zgodnym
z przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia robét zwigzanych z wyposazeniem meblarskim.

5.3. Zakres wykonywanych roboét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz zgodnie z dokumentacjg projektows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:

- kontrole witasciwego zabezpieczenia elementoéw konstrukcyjnych budynku przed przystgpieniem do robét
rozbiérkowych i demontazowych;

- kontrole dokumentéw wymienionych w p-cie 6;
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Wykonawca jest zobowigzany do opracowania programu zapewnienia jakosci robét budowlano -
montazowych. Opracowanie takie wymaga akceptacji Inspektora nadzoru i powinno zawierac:

- zasady komisyjnej kontroli materiatéw, elementow:

jakos¢é materiatéw, wyrobdw, elementéw okresla sie na podstawie

dokumentdw zatgczonych do dostawy,

ogledzin zewnetrznych,

b) sprawdzenia certyfikatow, deklaracji, Swiadectw zgodnosci

zasady komisyjnej kontroli wykonanych robét:

- kontroli poszczegélnych rodzajéw robét w oparciu o wymagania okreslone w "Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych" i szczegétowych specyfikacji technicznych,
Wszystkich czynnosci kontroli jakosci materiatéw i rob6t dokonuje sie komisyjnie.

Wyniki czynnosci kontrolnych i sprawdzajacych jako$¢ materiatow i robot zapisuje sie w odpowiednich
protokotach lub w dzienniku budowy. Do protokotow zatgcza sie odpowiednie dokumenty: zaswiadczenia o
jakosci, raporty i wyniki badan, wyniki pomiardéw, certyfikaty, deklaracje zgodnosci, certyfikaty
bezpieczenstwa i inne. Dokumenty te przechowuje sie do odbioru koncowego, a nastepnie dotgcza sie je do
protokotu odbioru koncowego budowy.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw
Wszystkie materialy do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci rob6t polega na kontroli zgodnosci wykonania robot z:
- dokumentacjg projektowg
- specyfikacjg techniczng
- polskimi lub branzowymi normami
- warunkami technicznymi wykonania i montazu
- poleceniami inspektora nadzoru

6.4. Odbiér techniczny koncowy
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych (robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu)
- certyfikaty i deklaracje zgodnosci wydane przez dostawcow materiatéw
- projekt powykonawczy
Przy odbiorze korncowym nalezy sprawdzi¢:
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od dokumentacji projektowe;j
- protokoty z odbioréw technicznych i realizacja postanowien dotyczgcych usuniecia usterek
- aktualnos¢ dokumentacji projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia

7. WYCENA ROBOT

W wycenie rob6t nalezy uwzgledni¢c wszystkie elementy potrzebne do prawidtowego wykonania
wyposazenia meblarskiego, zgodnie z przedstawiong dokumentacjg projektowg. Przy wycenie robét nalezy
zwr6ci¢ uwage na wszelkie wymagania, w tym ogélne, ktére moga mie¢ wptyw na koszt wykonania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacii.
W stosunku do nastepujgcych robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne:
- wszystkie roboty zanikowe,

Poszczegdlne etapy rob6t powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robét
(stwierdzenie wykonania zakresu rob6t przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgtoszeniu przez Wykonawce rob6t do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robot
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zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢é w miare postepu robét, kontrolujgc ich jakos¢ w
sposo6b podany Wymaganiach Ogélnych.

10. MINIMALNE WYMAGANIA TECHNOLOGICZNE DLA MEBLI | WYPOSAZENIA.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce wyposazenia meblowego.
Wykonawcy mogg przedstawi¢ oferty réwnowazne. Wykonawcy moga zaproponowac rozwigzania
rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace, jednak ich obowigzkiem jest
udowodnienie rownowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty rbwnowazne, m.in. o ile spetnione sa
minimalne grubosci podanych materiatbw oraz komponentéw. W przypadku oferowania mebli
rownowaznych nalezy przedstawi¢ bardzo doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwag
producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem
natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane pochodzenie produktéw, nazwy produktéw oraz ich producenci majg
na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktérych nie mozna byto opisa¢ przy pomocy dostatecznie
dokfadnych i zrozumiatych okreslen.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujacych materiatéw:

- na blaty biurek i stotéw zamiast laminatu HPL lub CPL: ptyty laminowanej (tzw. melamina), foli,
lakierowania chyba, ze Wykonawca przedstawi wyniki badan potwierdzajgce spetnienie wszystkich
wymagan wzgledem laminatéw wymienionych w normie EN 438, w szczegdlnosci wytrzymatosci
na uderzenie, na Scieranie, na ptyny, na temperature i inne wymienione w normie EN438. Nie
dotyczy tych biurek i stotdéw, w ktérych celowo wskazano w opisie inne wykonczenie niz laminat
HPL lub CPL.

- materiatow tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje skfadu
tapicerskiego +/- 10%,

- innego gatunku drewna niz zostat wskazany, ze wzgledu na fakt, ze kazdy gatunek drewna wraz
z uptywem czasu zmienia swoj kolor i proces ten jest rozny u réznych gatunkéw drewna.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/- 5% chyba, ze w tresci opisu
podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji i wéwczas ma on charakter nadrzedny. Nie
dopuszcza sie zmiany szerokosci i gtebokosci stotow i szaf oraz zmiany zakresu regulacji
wysokosci stotéw, biurek, szaf.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane — nie
dotyczy mebli wykonywanych pod zamoéwienie typu zabudowy kuchenne, wnekowe, lady
recepcyjne itp. Pod pojeciem systemowe Zamawiajgcy rozumie meble, ktére mozna tgczy¢ ze
sobg w réznych konfiguracjach oraz pozwalajgce w przysztosci na rozbudowe. Zamawiajagcy
wymaga, aby wykonawca wraz z ofertg zatgczyt katalogi, foldery przedstawiajgce proponowane
systemy — dotyczy biurek, szaf, konteneréw.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie
rodzajow dokumentéw, jakich moze zgda¢ zamawiajgcy od wykonawcy, oraz form, w jakich te
dokumenty mogg by¢ sktadane (§ 6.1), Zamawiajgcy wymaga:

1. Wraz z ofertg nalezy zatgczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty potwierdzajgce
zgodnos¢ normami. Dokumenty maja by¢ wystawione przez akredytowang jednostke wykonujaca
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dziatania z zakresu oceny zgodnosci, w tym kalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowana
zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca
2008 r. ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszace sie do
warunkéw wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajagcym rozporzgdzenie (EWG) nr 339/93
(Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Dokumenty te majg by¢ opisane w sposéb nie budzacy
watpliwosci do jakich mebli sg dedykowane (nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwag
systemu w przedstawionym katalogu, folderze). Certyfikaty majg by¢é wystawiony na wykonawce
skfadajgcego oferte lub wykonawca ten musi uzyska¢ zgode na postugiwanie sie atestem
wystawionym na inny podmiot. Zgoda musi by¢ przedstawiona na pismie (kopia, potwierdzona za
zgodnos¢ z oryginatem przez wykonawce).

2. W przypadku tkanin tapicerskich nalezy do oferty dotgczy¢ fabryczny probnik tkanin
potwierdzajgcy sktad oraz atesty lub sprawozdania z badan potwierdzajgce wymagang
wytrzymatos¢ na $cieranie (nie dotyczy skory naturalnej). Atesty lub sprawozdania z badan majg
by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju dokumentow.
Probnik i atesty lub sprawozdania z badan majg by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do
jakich mebli sg dedykowane.

3. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogdéw do kazdego mebla nalezy
przedstawi¢ minimum jedng, osobng karte katalogowg (formatu minimum A4), na ktérej bedzie
przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe
uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego
mebla (rozmiar zdjecia pozwalajgcy dostrzec szczego6ty — optymalnie rozmiar zdjecia A5), wymiary
oraz szczegoty techniczne mebla pozwalajgce zweryfikowa¢ czy proponowany mebel spetnia
wymagania projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywa¢ w przypadku mebli wg
indywidualnego projektu, ktérych wymiary nalezy dostosowac do stanu rzeczywistego na budowie
np. kuchni, zabudéw indywidualnych itp.

Zamawiajgcy nie dopuszcza kopiowania rysunkow i/lub zdje¢ z ponizszego opisu —
wymaga sie przedstawienia zdjec¢ i/lub rysunkéw faktycznie oferowanych mebli w celu weryfikacji
czy oferta spetnia wymagania.

4. W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z
wymaganiami nalezy wraz z ofertg dostarczyé nastepujgce gotowe meble wykonane zgodnie z
wymaganiami:

- dowolne biurko z systemu, z ktérego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizaciji
zaméwienia (do wyboru B1, B2, B3, ST1)

- krzesto goscinne K1

- fotel obrotowy F1

Wymaga sie, aby ww. meble byly wykonane dokfadnie w taki sposéb, jaki Wykonawca
bedzie chciat zrealizowac zadanie.

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane byly we wskazanej w opisie przedmiotu
zamowienia kolorystyce.

Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy PZP po zakonczeniu postepowania, Zamawiajgcy zwroci
ww. meble Wykonawcom, ktérych oferty nie zostang wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone
przez firme, ktérej oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza mogg zosta¢ uzyte przez
wykonawce do zrealizowania zadania.

L. MEBLE PROJEKTOWANE NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE:
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1. Biurka, dotyczy rysunkéw od 07. do 07.3

Biurka i stoty robione na wymiar - majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej
eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. Biurka majg posiada¢ przegrody szklane oraz
petne. W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwos¢ tgczenia z innymi meblami w réznych
konfiguracjach. Biurka i stoty majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z
normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1 oraz PN-EN 527-2. Dokumenty maja
by¢ wystawione przez akredytowang jednostke wykonujgca dziatania z zakresu oceny zgodnosci,
w tym Kkalibracje, testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z rozporzadzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgcym
wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszgce sie do warunkdédw wprowadzania
produktéw do obrotu i uchylajgcym rozporzgdzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z
13.8.2008, str. 30). Biurka i stoty majg spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzadzenia Ministra
Pracy i Polityki Spotecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy na
stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

v Biurka i stoty majg by¢ typu A wg normy PN-EN527-1:2011 czyli m.in. wysokos$¢ blatu ma

by¢ regulowana przez uzytkownika w trakcie uzytkowania, zakres regulacji ma wynosi¢ 65-

85cm (moze by¢ wiekszy zakres np. 63-87cm, ale nie moze mniejszy np. 67-85cm czy 65-

83cm)

v' Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, trojwarstwowej grubosci 25 mm uktadane;
podwdjnie pokrytej melaming o podwyzszonej odpornosci na Scieranie w kolorze debu
sonoma. Krawedzie blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze debu
sonoma. Obrzeze ma zosta¢ wykonane w technologii bezklejowej, laserowej,

v" W blacie biurka majg byé zamontowane metalowe mufy stuzagce do mocowania z
konstrukcjg biurka za pomocg $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomocg wkretdw wkrecanych bezposrednio w blat.

v" Konstrukcja ma sktadac¢ sie ze stelaza gérnego zamocowanego od spodu do blatu oraz ndg
biurka, stelaza dolnego zamocowanego 15 cm od posadzki do ndg prostych -
zamocowanych do obu czesci stelaza. Catos¢ ma byc¢ stalowa, lakierowana na kolor RAL
9007. Konstrukcja ma by¢ wykonana bez uzycia spawania — wszystkie elementy majg by¢
skrecane, co pozwala na tatwy montaz i demontaz.

v" Nogi majg mie¢ przekroj kwadratowy o boku 4 cm. Nogi majg mie¢ zaslepki z tworzywa
sztucznego w kolorze czarnym z regulacjg wysokosci w postaci sruby.

v Stelaz stalowy gérny ma mie¢ przekréj prostokatny o wymiarach 3 x 5 cm

Stelaz stalowy dolny ma mie¢ przekréj kwadratowy o boku 3 cm.

v' Biurka majg by¢ wyposazone w blende ostaniajaca nogi. Blenda ma by¢ wykonana z
identycznego materiatu oraz w identycznej technologii jak biurko, przy czym grubos¢ ma
wynosi¢ 18 mm. Blenda ma by¢ mocowana do blatu biurka od spodu przy pomocy
stalowych uchwytéw.

<\

v' Blenda ostaniajgca nogi ma konczy¢ sie 15 cm nad posadzkg, pozostata przestrzen ma
zostac ostonieta cokotem z blachy perforowanej mocowanej do stelaza dolnego biurka.
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Biurko ma posiadac przegrode szklang (szkto bezpieczne typ B, klasa 1), mocowang za
pomocg systemowych klamrowych uchwytéw do rur stalowych ze stali nierdzewnej o f50,8
w kolorze RAL 9007. Do rur stalowych mocowane majg by¢ rowniez przegrody wykonane z
wysokocisnieniowego laminatu kompaktowego (HPL) o grubosci 6 mm. Mocowanie
analogiczne do przegréd szklanych — za pomoca klamrowych uchwytéw systemowych.

Ze wzgledu na r6zny uktad stanowisk biurowych (rys. 07), niektére z rur stalowych maja
mie¢ mocowanie do posadzki za pomocg dodatkowej rury stalowej 48,3 mm o wysokosci
20 cm fgczonej z posadzkg za pomoca blachy w ksztatcie kota o {130 mm gr. 5 mm oraz
stalowych dybli do betonu.

Biurka majg by¢ wyposazone w rynne kablowg montowang pod blatem.

Blaty oraz fronty majg by¢ klasy odpornosci przeciwpozarowej A (niepalne) lub B
(niezapalne)

Stanowisko do wypetniania drukéw oraz stanowisko ochrony, dot. rysunkéw od 07.4
do 07.6

Stanowiska majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach

uzytecznosci publicznej. W obrebie systemu ma by¢ zapewniona mozliwos¢ taczenia z innymi
meblami w rdéznych konfiguracjach. Biurka i stoty majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub
certyfikat/ deklaracje zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1
oraz PN-EN 527-2. Biurka i stoty majg spetnia¢ wymagania okreslone w Rozporzgdzenia Ministra
Pracy i Polityki Spotecznej z 10 grudnia 1998r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na
stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.98.148.973).

v

Blat ma by¢ wykonany z ptyty widrowej, trojwarstwowej grubosci 35 mm pokrytej melaming
0 podwyzszonej odpornosci na scieranie w kolorze debu sonoma.

Krawedzie blatu zaokrgglone, zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze
debu sonoma. Obrzeze ma zosta¢ wykonane w technologii bezklejowej, laserowej,

W blacie biurka majg by¢ zamontowane metalowe mufy stuzace do mocowania z
konstrukcjg biurka za pomocag $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomoca wkretdw wkrecanych bezposrednio w blat.

Konstrukcja ma sktada¢ sie ze stelaza, ztozonego z elementéw stalowych o przekroju
kwadratowym o boku 4 cm, zamocowanego od spodu do blatu oraz do posadzki za
pomocg stalowych dybli. Catos¢ malowana proszkowo na kolor RAL 9007.

Pod stelazem majg by¢ regulatory poziomowania wykonane z tworzywa sztucznego,
bedace jednoczesnie elementami na chronigcymi posadzke przed uszkodzeniem.

Stelaz montowany do posadzki za pomoca stalowych dybli do betonu

Stanowisko ma by¢ wyposazone w fartuch przyscienny, o krawedzi zaokraglonej krawedzi,
wysokosci 15 cm, z ptyty wiérowej o grubosci 18 mm montowany do blatu

Stanowisko ochrony ma mie¢ dodatkowo blende ostaniajaca nogi, wykonang z ptyty
wiérowej o grubosci 18 mm, ktéra dalej przechodzi w fartuch ostaniajgcy 30 cm ponad blat.
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v' Blaty oraz blendy majg byé klasy odpornosci przeciwpozarowej A (niepalne) lub B
(niezapalne)

3. Kontener, dotyczy rysunku 07.7

System konteneréw ma stanowi¢ uzupetnienie systemow biurek. Kontenery ma posiadac
wysoko$¢ dostosowang do schowania pod biurko. System konteneréw ma posiada¢ pozytywne
wyniki badan lub certyfikat- deklaracje zgodnosci z normami dotyczgcymi jakosci mebli biurowych:
PN-EN 14073-2. Dokument nalezy zatgczy¢ do oferty. Kolorystyka i uzyte materiaty majg byé
spojne z kolorystyka i materiatami uzytymi do produkcji zarébwno biurek i stotow jak i szaf.
Kontenery majg by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej dtugoletnig trwatos¢ w warunkach
intensywnej eksploatacji w obiektach uzytecznosci publiczne;.

v" Kontenery majg by¢ w catosci wykonane z ptyty wiérowej o grubosci min 18mm, plecy
konteneréw z ptyt z widkien drzewnych (HDF)

v' Wszystkie widoczne krawedz sg trwale zabezpieczona doklejkg PCV lub PP w kolorze ptyty

v' Kontenery majg by¢é wyposazone w kétka z tworzywa sztucznego o $rednicy max 50 min 40
mm, dwa przednie majg posiadac blokade jazdy.

v" Kontenery majg posiada¢ zamek centralny z wktadkg patentowg, blokujgcy jednoczesnie
wszystkie szuflady. Zamek i klucz majg posiada¢ swoj indywidualny numer. Klucz ma byé
tamany, dodatkowy klucz moze by¢ tradycyjny.

v" Wkiady szuflad majg by¢ wykonane z wytrzymatego tworzywa sztucznego — dopuszczalne
obcigzenie szuflad min 25 kg kazda

v" Prowadnice szuflad majg by¢ tozyskowane,

Kontener ma miec¢ 2 szuflady, w gérnej szufladzie ma by¢ pidrnik

v" Kontener ma posiada¢ zabezpieczenie przed wysunieciem kolejnych szuflad, gdy jedna z
szuflad jest juz wyciggnieta

Przyktadowe rozwigzanie:

<\

4. Szafy przyscienne w sali obstugi 07.3, dotyczy rysunku 07.7

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach
uzytecznosci publicznej. Szafy maja posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat - deklaracje
zgodnosci z normg dotyczacg jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty nalezy
zatgczyc¢ do oferty.

v" Obudowa i fronty szuflad majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci 18 mm
Blat ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej, tréjwarstwowej, grubosci 35 lub 38 mm

Do blatu, od géry, ma byé zamontowana nadstawka o wysokosci 30 cm, zamykana na
zasuwanag roletke z PCV

Potki maja by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci min 18 mm

Plecy wykonane z ptyt z wtdkien drzewnych (HDF), grubosci 3 mm

Wszystkie ptyty maja by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze debu sonoma
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze debu sonoma
Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy poétek
konstrukcyjnych)

ASRN

ANANENENEN
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Pétki majg byé mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu
wyszarpnieciu (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych mocowanych na state w szafie)

Szafy majg by¢ wyposazone w cokét aluminiowy, wewnatrz ktérego majg by¢ cztery regulatory
wysokosci. Cokét ma by¢ wykonany poprzez poprowadzenie bokéw szafy do posadzki,
umieszczenie pierwszej, najnizszej pétki 15 cm nad posadzka, a ponizej ma by¢ umieszczona
blenda maskujgca

Szafy majg posiadac ptynna regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nézek
zakonczonych plastikowymi talerzykami, zapewniajgce mozliwos¢ przesuniecia szafy bez
zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez
potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

Szafa skfada sie z trzech szuflad

Catkowity wymiar jednej szafy to 50 x 60 x 130 cm (szer. x gt. x wys.)

Kolor blatu i frontéw — dgb sonoma

Wszystkie szuflady majg posiadaé zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiada¢ swoj
indywidualny numer. Klucz ma by¢ tamany.

5. Szafy przyscienne w sali obstugi 07.2, dotyczy rysunku 07.7

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach

uzytecznosci publicznej. Szafy maja posiadaé pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci -
deklaracje z normg dotyczagca jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty nalezy
zatgczyc¢ do oferty.

v
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Obudowa i fronty szuflad majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, trojwarstwowej, grubosci 18 mm
Blat ma by¢ wykonany z ptyty widérowej, tréjwarstwowej, grubosci 35 lub 38 mm

Stezenia miedzy bokami szafy majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej, trojwarstwowej, grubosci
min 18 mm

Plecy wykonane z ptyt z wtdkien drzewnych (HDF), grubosci 3 mm

Wszystkie ptyty maja by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze debu sonoma
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze debu sonoma
Regulacja wysokosci potek ma byé skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy poétek
konstrukcyjnych)

Szafy majag by¢ wyposazone w cokét aluminiowy, wewnatrz ktérego majg byc¢ cztery regulatory
wysokosci. Cokét ma by¢ wykonany poprzez poprowadzenie bokéw szafy do posadzki,
umieszczenie pierwszej, najnizszej pétki 15 cm nad posadzka, a ponizej ma by¢ umieszczona
blenda maskujgca

Szafy majg posiadac¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nézek
zakonczonych plastikowymi talerzykami, zapewniajgce mozliwos¢ przesuniecia szafy bez
zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez
potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

Szafa skfada sie z trzech szuflad

Catkowity wymiar jednej szafy to 70 x 50 x 150 cm (szer. x gt. x wys.)

Kolor blatéw i frontéw — dgb sonoma

9 szaf (z 24 projektowanych) ma mie¢ dwie szuflady oraz pozostawiong na dole wneke o
wysokosci 58 cm przeznaczong na kosze
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v' Krawedzie wneki majg by¢ zabezpieczone katownikiem aluminiowym 2 x 2 cm

6. Szafy przyscienne na dowody rejestracyjne w sali obstugi 01.2, dotyczy rysunku 07.9

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach
uzytecznosci publicznej. Szafy maja posiadaé pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci -
deklaracje z normg dotyczgcg jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty nalezy
zatgczyc¢ do oferty.

v" Obudowa i fronty szuflad majg by¢ wykonane z ptyty widérowe;j, tréjwarstwowej, grubosci 18 mm
Blat ma by¢ wykonany z ptyty widérowej, tréjwarstwowej, grubosci 35 lub 38 mm

Stezenia miedzy bokami szafy majg by¢ wykonane z ptyty wi6rowej, tréjwarstwowej, grubosci
min 18 mm

Plecy wykonane z ptyt z wtdkien drzewnych (HDF), grubosci 3 mm

Wszystkie ptyty maja by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze debu sonoma
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze debu sonoma
Regulacja wysokosci potek ma byé skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy poétek
konstrukcyjnych)

Szafy majag by¢ wyposazone w cokét aluminiowy, wewnatrz ktérego majg byc¢ cztery regulatory
wysokosci. Cokét ma by¢ wykonany poprzez poprowadzenie bokéw szafy do posadzki,
umieszczenie pierwszej, najnizszej pétki 15 cm nad posadzka, a ponizej ma by¢ umieszczona
blenda maskujgca

v' Szafy majg posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nézek
zakonczonych plastikowymi talerzykami, zapewniajgce mozliwos¢ przesuniecia szafy bez
zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez
potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

Szafa sktada sie z pieciu szuflad systemowych metalowych na wzmacnianych szynach
Catkowity wymiar jednej szafy to 70 x 50 x 150 cm (szer. x gt. x wys.)

Kolor blatéw i frontéw — dgb sonoma

Wszystkie szuflady majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiada¢ swoj
indywidualny numer. Klucz ma by¢ tamany.

AN

ASENENRN

\

SSENENEN

7. Zabudowy kuchenne, dotyczy rysunkéw 08.1

Wielkos¢ i funkcje poszczegdlnych szafek muszg by¢ zgodne z projektem.

Szafki nalezy wykonac z ptyty widrowej min 18mm, blat z ptyty wiérowej min 25mm, plecy z ptyty
wiérowej lub ptyty HDF gr min 3,2mm

Ptyty wiérowe muszg melaminowane, blat musi by¢ pokryty laminatem HPL

Szafki majg by¢ na cokotach systemowych, z dotgczang do nich listwg cokotowa.

Kolorystka: fronty szafek — laminowana biata ptyta, potysk. Blat — laminowana ptyta w kolorze dab
sonoma.
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1.

MEBLE GOTOWE Z OFERTY RYNKOWEJ:

Krzesta biurowe obrotowe, dotyczy rysunku 07.8

Krzesto obrotowe na kétkach z mechanizmem synchronicznym, na podnosniku powinno posiadac :

v

LA S

<\

Szerokos¢ siedziska 500 mm
Srednica podstawy 680 mm
Regulacja wysokosci podtokietnikéw
Regulacja wysokosci siedziska
Wysokos¢ catkowita 1150-1220 mm
Wysoko$¢ oparcia 700-770 mm
Gtebokos¢ siedziska 500 mm
Podtokietniki

Zagtowek

Gtebokos¢ catkowita krzesta 650 mm
Szerokos$c¢ catkowita krzesta 680 mm

Krzesto musi posiadac:

v' Oparcie wykonane na bazie plastikowej ramy i rozpietej na niej pétprzezroczystej
membrany.

v" Regulowane na wysokos$¢ podparcie ledzwiowe

v" Rama oparcia wraz z membrang potgczone sg bez uzywania dodatkowych elementéw
mocujgcych ( np. sruba , klej)

v Tyt siedziska nieco uniesiony ku gorze

v Siedzisko w tylnej czesci posiada wcigg tapicerski i przeszycie zapobiegajace
marszczeniu tkaniny

v" Podstawa piecioramienna plastikowa o ramionach z wyraznymi krawedziami i ptaskiej
gornej powierzchni.

v' Kotka o srednicy 65 mm.

v" Mechanizm synchroniczny obstugiwany dwoma symetrycznymi dzwigniami z blokadg w
4 pozycjach oraz regulacja sity odchylania oparcia.

Oparcie krzesta posiada membrane o parametrach nie gorszych niz:

v
v
v
v
v

Sktad : 66% Polyester , 34 % Polyamid

Scieralno$é : 100 000 cykli Martindale wg EN ISO 12947-2:2007
Trudnopalnos$¢ wg BS EN 1021:2006 - 1

Odpornos¢ na $wiatto 5-7 wg EN ISO 105-B02

Gramatura 315 g/mb

Siedzisko tapicerowane tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :

v Scieralnosé : 160.000 cykli Martindale

Trudnopalnos$¢ uktadu tapicerskiego wedtug normy BN EN 1021-1:2007
Odpornos$c¢ na pilling 4-5

Skfad : poliester 100%

Gramatura 366 g/m2

ASENENEN

Krzesto musi posiada¢ opinie zgodnosci z wymaganiami norm:
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PN- EN 1335-1:2004 , PN-EN 1335- 2:2009 , PN-EN 1335-3:2009 , PN-EN 1022:2007 ,
PN-EN 15373:2010 , PN-EN 12520:2010 w zakresie wymiaréw , wymagan
wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych

Opinie winny by¢ wystawione przez niezalezne certyfikowane laboratorium badawcze.
Pozytywng opinie wtasciwosci ergonomicznio-fizjologicznych zgodnie z PN-EN 1335-1
Meble biurowe. Krzesto biurowe do pracy — zgodnos¢ z rozporzadzeniem MPiPS z 1
grudnia 1998 roku (Dz.U.Nr 148,p0z.973)

Krzesto z tworzywa sztucznego, dotyczy rysunku 07.8

Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podtokietnikéw z tworzywa sztucznego.

Krzesto musi posiadac certyfikat lub Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezng jednostke
badawczg dotyczgca zgodnosci produktu z normg PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w
zakresie wytrzymatosci, trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych (przedstawienie
Swiadectwa z badan wedtug norm PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022 uwaza sie za
niewystarczajgce).

Krzesto powinno posiada¢ nastepujace cechy i wyposazenie:

v
v

v

Funkcja sztaplowania 8 sztuk ( nie mniej niz 6 szt.)

Siedzisko i oparcie wykonane z technopolimeru wzmacnianego widknem szklanym,
formowanego pod cisnieniem. Siedzisko wraz z oparciem i nogami wykonane jako jeden
element.

Materiat min. klasy B trudnopalnosci.

Siedzisko i oparcie o wysokiej odpornosci na zuzycie, stabilnej strukturze. Odpornos¢ na
zapalenie zgodnie EN 1021 — 1 (tlacy papieros), EN 1021 — 2 ( zapatka), Odpornosé na
Scieranie: minimum 150 000 cykli Martindale. Krzesta w 2 kolorach w tym szary i
pomaranczowy. Oferent zobowigzany jest zatgczy¢ wzornik materiatu (polimeru) celem
akceptacji i wyboru przez Zamawiajgcego.

Krzesto ma by¢ bez naktadek tapicerskich.

Wymagane wymiary (+/-5%):

X

Wysoko$¢ siedziska 470 mm
Wysokos$¢ krzesta 860 mm
Szerokos¢ krzesta 480 mm
Catkowita gtebokosc¢ krzesta 560 mm

Biurko, dotyczy rysunku 08

Biurko ma miec statg wysokos¢ 74 cm, wymiary blatu 180x80 cm.

Blat ma by¢ wykonany z ptyty widrowej, tréjwarstwowej grubosci min 25 mm pokrytej
laminatem o podwyzszonej odpornosci na scieranie w kolorze dgb sonoma. Krawedzie
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blatu zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze dab sonoma. Obrzeze
ma zosta¢ wykonane w technologii bezklejowej, laserowe;j.

W blacie biurka majg by¢é zamontowane metalowe mufy stuzgce do mocowania z
konstrukcja biurka za pomocg $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomocg wkretdw wkrecanych bezposrednio w blat.

Konstrukcja ma sktada¢ sie ze stelaza zamocowanego od spodu do blatu oraz nég
prostych zamocowanych do stelaza. Cato$¢ ma by¢ stalowa, lakierowana na kolor biaty lub
kolor RAL 9007. Konstrukcja ma by¢ wykonana bez uzycia spawania — wszystkie elementy
majg by¢ skrecane, co pozwala na tatwy montaz i demontaz.

Nogi majg mie¢ przekroj kwadratowy o boku 4 cm.

Biurko ma odpowiada¢ normom EN 527-1, EN 527-2, EN 527-3.

Szafa gospodarcza, zlokalizowana w pomieszczeniu 09 (pomieszczenie porzadkowe)

Szafa stalowa z podziatem wewnatrz: pétkami i miejscem na mopa.

Konstrukcja zgrzewana oparta na profilach zamknietych, stablina, blacha stalowa 0,8 mm.
Posiadajgca profil wzmacniajacy drzwi. Drzwi z perforacjg (wywietrznikami).

Maksymalne wymiary szafy: gtebokos¢ 64 cm, szerokos¢ 110 cm.
Wysokos¢ szafy 180 cm.
Malowana proszkowo, kolor szary.

Posiadajgca atest higieniczny.

Szafy biurowe, dotyczy rysunku 08.

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach
uzytecznosci publicznej. Szafy maja posiadaé¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z
normg dotyczgcy jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty nalezy zatgczy¢ do oferty.

ANENENENENAY

Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Pétki majg by¢ wykonane z ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci min 25mm

Plecy wykonane z ptyty widrowej trojwarstwowej, grubosci min 10 mm

Wszystkie ptyty maja by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze debu sonoma
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy poétek

konstrukcyjnych)

\

Potki majg by¢é mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu

wyszarpnieciu (nie dotyczy pétek konstrukcyjnych mocowanych na state w szafie)
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Szafy majg by¢ wyposazone w cokét, wewnatrz ktérego majg by¢ cztery regulatory wysokosci.
Cokét ma by¢é wykonany poprzez poprowadzenie bokéw szafy do posadzki, umieszczenie
pierwszej, najnizszej pdétki min 6cm nad posadzka, a ponizej ma by¢ umieszczona blenda
maskujgca

Szafy majg posiadac ptynna regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nézek
zakonczonych plastikowymi talerzykami, zapewniajgce mozliwos¢ przesuniecia szafy bez
zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez
potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

Regaty nie posiadajg drzwi

Drzwi tradycyjnie zamykane majag by¢ wyposazone w zamek baskwilowy

6.

v
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Stot okragly, dotyczy rysunku 08.1

Stolik ma mie¢ statg wysokosc¢ 75 cm.

Blat ma by¢ wykonany z ptyty widrowej, tréjwarstwowej grubosci min 25 mm pokrytej
melaming o podwyzszonej odpornosci na $cieranie w kolorze biatym. Krawedzie blatu
zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego w kolorze biatym. Obrzeze ma zostaé
wykonane w technologii bezklejowej, laserowe;.

W blacie biurka majg by¢ zamontowane metalowe mufy stuzgce do mocowania z
konstrukcja biurka za pomocg $rub metrycznych. W celu wydtuzenia cyklu zycia produktu
przy ponownych montazach i demontazach, nie dopuszcza sie mocowania blatéw za
pomocg wkretdéw wkrecanych bezposrednio w blat.

Konstrukcja ma sktadac¢ sie z ndg prostych zamocowanych do blatu.

Nogi majg mie¢ zaslepki z tworzywa sztucznego bedgce elementami chronigcymi posadzke
przed uszkodzeniem

Nogi majg mie¢ przekroj okragty o f min 4 cm lub kwadratowy o boku 4 cm

Szafa metalowa socjalna z tawka, dotyczy rysunku 08.1

Szafa ma by¢ metalowa, dwu- lub trzy-modutowa, ubraniowa

Szafa ma drzwi uchylne zawieszone na zawiasach kotkowych

Szafa ma dwie potki, drgzek na wieszaki oraz haczyk

Na drzwiach ma by¢ miejsce na samoprzylepny plastikowy wizytownik

Nosnosc¢ kazdej potki ma wynosi¢ min. 45 kg

Szafa ma by¢ wykonana z blachy o grubosci 0,8 — 1,0 mm malowana farbami proszkowymi
(epoksydowo — poliestrowymi) w kolorze szarym.

Szafa ma by¢ zamykana zamkiem cylidrycznym, ryglujagcym w trzech punktach i
wykonczonym uchwytem klamkowym.

Szafa ma by¢ osadzona na stalowych nogach

Modut ma posiada¢ wysuwang podstawe na stelazu w konstrukcji spawanej z profili
zamknietych

Wysuwana podstawa ma by¢ tgczona z szafg za pomocg srub
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v' Od gory do wysunietej podstawy majg by¢ zamocowane listwy drewniane lub listwy PCV
8. Regat magazynowy metalowy, dotyczy rysunku 08.2

v" Konstrukcja ma sktada¢ sie z czterech stupkéw wykonanych z profilu stalowego,
zimnowalcowego, ,L”

Stupki majg stanowi¢ jednoczesnie podstawe regatu, dlatego musza by¢ zakonczone
naktadkami z tworzywa sztucznego chronigcymi posadzke

Pétki z blachy gietej (nosnosc¢ jednej pbtki min 80kg) majg by¢ przykrecane do stupkéw
Stupki majg miec¢ perforacje stuzacg do zmiany potozenia pétek

Wymiary regatéw: wys. 2200 x szer. 750 mm gtebokosci: 300 mm

Regat nie moze przekraczaé dopuszczalnych obcigzen stropéw umownie wynoszacych 5,0
kN/m2 (500 kg/m2)

\
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9. Szafa drewniana na materiaty biurowe, zamykana, dotyczy pomieszczenia 03

Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach

uzytecznosci publicznej. Szafy maja posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z
normg dotyczacag jakosci mebli biurowych: PN-EN 14073-2. Dokumenty maja by¢é wystawione
przez akredytowang jednostke wykonujgcg dziatania z zakresu oceny zgodnosci, w tym kalibracje,
testy, certyfikacje i kontrole, akredytowang zgodnie z rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i
Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgcym wymagania w zakresie akredytaciji i
nadzoru rynku odnoszace sie do warunkéw wprowadzania produktéw do obrotu i uchylajgcym
rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30). Dokumenty nalezy
zatgczy¢ do oferty.
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Obudowa i drzwi majg by¢ wykonane z ptyty widérowej, tréjwarstwowej, grubosci 18mm

Potki maja by¢ wykonane z ptyty wibrowej, tréjwarstwowej, grubosci min 25mm

Plecy wykonane z ptyty widrowej trojwarstwowej, grubosci min 10 mm

Wszystkie ptyty majag by¢ laminowane, wykonczone tzw. melaming w kolorze debu sonoma
Wszystkie widoczne krawedzie majg by¢ oklejone listwg PCV lub PP w kolorze ptyty

Regulacja wysokosci potek ma by¢ skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy poétek
konstrukcyjnych)

Pétki majg byé mocowane przy pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu
wyszarpnieciu (nie dotyczy potek konstrukcyjnych mocowanych na state w szafie)

Szafy majg by¢ wyposazone w cokét, wewnatrz ktérego majg byé cztery regulatory wysokosci.
Cokdét ma by¢ wykonany poprzez poprowadzenie bokéw szafy do posadzki, umieszczenie
pierwszej, najnizszej pdtki min 6cm nad posadzka, a ponizej ma by¢ umieszczona blenda
maskujgca

Szafy majg posiadac¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nézek
zakonczonych plastikowymi talerzykami, zapewniajgce mozliwos¢ przesuniecia szafy bez
zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywac sie od wnetrza szaf — bez
potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia

Szafa biurowa ma by¢ wyposazona jedynie w pofki.
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v' Wszystkie drzwi majg posiada¢ zamek patentowy. Klucz i zamek majg posiadaé swoj
indywidualny numer. Klucz ma by¢ tamany.
v" Wymiary szafy: 90 x 50 x 100 cm

10. Szafka metalowa z szufladami, dotyczy pomieszczenia 03

v
v

ASRN

-—h
—r

ASENENEN

NENENENENRY

Szafka ma by¢ metalowa, ztozona z trzech szuflad

Szafka ma by¢ wykonana z blachy czarnej o grubosci 0,8 — 1,0 mm malowana farbami
proszkowymi (epoksydowo — poliestrowymi) w kolorze szarym

Kazda szuflada ma by¢ wyposazona w zamek patentowy

Szafka ma by¢ osadzona na cokole z blachy ocynkowanej (malowanej) o grubosci 1mm

Wymiary szafki: 50 x 50 x 100 cm

. Szafa metalowa, ryglowana, dotyczy pomieszczenia 03 (opisana jako sejf)

Certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie
Drzwi wielowarstwowe

Korpus giety

Standardowo wyposazony w zamek kluczowy z dwoma kluczami dwuzabierakowymi,
Certyfikat IMP kI. A'i VdS kI. 1

Zabezpieczenie przeciwprzewierceniowe

Zawiasy wewnetrzne, kryte

Pewny system blokowania drzwi stalowymi ryglami
Wyposazony w pétki z mozliwoscig regulaciji wysokosci

W standardzie otwory montazowe w dnie oraz $ruby kotwigce
Wymiary zewnetrzne: 900 x 450 x 1500 mm

WYPOSAZENIE PROJEKTOWANE

. Elementy wyposazenia toalet

Dotyczy wyposazenia:

- podajnik na recznik papierowy bezdotykowy
- dozownik do mydta tokciowy

- dozownik do ptynu dezynfekcyjnego tokciowy
- kosz na odpady kabinowy

- kosz na zuzyte reczniki papierowe

- szczotka do WC, mocowana do Sciany

- pojemnik na papier

v
v
v
v

Wyposazenie ma by¢ wykonane ze stali polerowanej, matowe;j.
taczenia bokéw spawane i szlifowane.

Niewidoczne zawiasy.

Obudowy i tylne sciany elementéw wykonane ze stali nierdzewnej.
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v" Wyposazenie w zamek zlicowany z powierzchnig urzadzenia.

2. Lustro scienne, 140x90 cm

v" Lustro ma by¢ montowane do $ciany za pomoca sylikonu o odczynie obojetnym
v Lustro ma miec¢ kolor srebrny

v" Lustro ma mie¢ grubos¢ min. 4 mm

v Krawedz lustra ma by¢ wykonczona za pomoca fazowania szerokosci 1 cm

3. Kosz na odpady z segregacjq

v Kolor: srebrny

v

v" Minimalny rozmiar: 61,5 x 31,5 x 56 cm (dt. X szer. X wys.)
4. Gabloty

v" Wedtug standardu UM.
v" Rozmiar 100x100 cm lub 100x150 cm.

Materiat: stal nierdzewna, plastikowy pojemnik wewnetrzny PP, pokrywka z tworzywa ABS

v' Gabloty informacyjne aluminiowe z powierzchnia magnetyczng, podnosnikiem

pneumatycznym, przegroda przezroczysta z plexi.
v" Wyposazone w zamek na klucz.

5. Rosliny sztuczne

v" Powierzchnia roslin sztucznych ma by¢ zabezpieczona, bezpieczng dla zdrowia naturalng

substancjg zabezpieczajgca przed ogniem NRO do min. Klasy B — trudno zapalne.

\

Donice imitujgce beton
Donice przy stanowiskach obstugi: minimalne gabaryty 40x40x80 cm
Donice wolnostojgce: minimalne gabaryty 30x30x60 cm

ASRNRNEC

beton architektoniczny
v" Donice musza by¢ odporne na uszkodzenia, zarysowania i pekniecia

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w czesci pn. Wymagania Ogolne pkt. 9.

9.1. Cena i szczegotowy zakres robét do wykonania obejmuje:

* montaz wyposazenia meblarskiego zgodnie z aranzacja
» montaz pozostatych elementédw wyposazenia czesci ogdinej zgodnie z aranzacja
» montaz pozostatych elementéw wyposazenia sanitariatdw zgodnie z aranzacjg

Rosliny sztuczne majg mie¢ gwarancja producentéw uzywania tworzyw ognioodpornych
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Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg / zatgczony przedmiar robét stanowi jedynie
pomoc, podstawg sporzgdzenia wtasciwej wyceny jest przedstawiony projekt budowlany/ projekt
wykonawczy — architektura i SST/.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9003 i 9004) Aprobaty Techniczne ITB na w/w wyroby.
Dziennik Ustaw nr 02.75.690 § 239
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